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(57) Abstract: The invention relates to 
a double-sided adhesive tape (24) and 
a method for fixing a scaling clement 
(10) in place, preferably in motor 
vehicles, comprising a sealing body 
(12) made from silicone, to which a 
first sell-adhesive sticking surface (18) 
of a double-sided adhesive tape (24) 
is applied, at least partly comprising 
a silicone glue. The double-sided 
adhesive tape (24) is provided with a 
second self-adhesive sticking surface 
(20) for fixing to the site of application. 

(57) Zusammenfassung: Die 

Erfindung belriffi ein doppelseitiges 
Klebeband (24) sowie ein Verfahren zur 
Befesligung eines Dichtungselements 
(10) an cincr Befestigungsstelle, 
bevorzugt in Fahrzeugen, welches einen 
Dichtungskorper (12), bestehend aus 
Silikon, umfasst, auf den eine erste 
selbstklebenden Klebeflache (18) 
eines doppelseitigen Klebebandes (24) 
aufgebrachl wird, welche zumindestens 
teilweisc einen Silikonkleber aufweist. 
Das doppelseitige Klebeband (24) 
ist mil einer zweiten selbstklebenden 
Klebeflache (20) zum Befestigen an der 
Vcrwcndungsstelle versehen. 



WO 02/49866 Al IIIIINIIllJilllllllllJllllllllllllllllllJIIJIJi;^ 



CZ, DE, DK, DM, DZ, EE, ES, FT, GB, GD, GE, GH, GM, 
HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, 
LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, 
MZ, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SG, SI, SK, SL, 
TJ, TM, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VN, YU, ZA, ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (regional): ARIPO-Patent (GH, 
GM, KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), 
cunisischcs Patcni (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, 
TM). curopaischcs Patenl (AT, BE, CH, CY, DE, DK, 
ILS. II. I'R. GB. GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE, TR), 
OAPI-Patcnl ( BE, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, 
MI.. MR. NE. SN, I'D, TG). 



Veroffentlicht: 

— mil internationalem Recherche nbericht 

— vor Ablauf der fur Anderungen der Anspruche geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
einlreffen 

Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erldarungen ("Guidance Notes on 
Codes arid Abbreviations") am Anfangjeder regularen Ausgabe 
der PCT-Gazette verwiesen. 



WO 02/49866 PCT/EP01/14673 



Doppelseitiges Klebeband und Verfahren zur Befestigung ines 
Dichtungselements an einer Verwendungsstelle 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein doppelseitiges Klebeband und ein Verfahren 
zur Herstellung und zur Befestigung eines Dichtungselementes, welches einen 
Dichtungskorper, bestehend aus Silikon, umfasst, an einer Verwendungsstelle 
unter Verwendung eines Silikonklebers. 

10 

Im Automobilbereich sind Silikondichtungen bekannt, welche mit einem Steck- 
fuB versehen sind, mittels welchem Sie an der Verwendungsstelle eingesteckt 
werden konnen. Diese Befestigungsart bringt jedoch einen hohen Fertigungs- 
und Bauraumbedarf mit sich und ist insofern von Nachteil. 

15 

Aus der nicht vorveroffentlichten Deutschen Patentanmeldung DE 199 52 399 
ist ferner eine Silikondichtung bekannt, die mittels eines flussigen Silikonklebers 
an einem einseitig wirkenden Klebeband befestigbar ist, dessen zunachst von 
einer Schutzfolie abgedeckte aufiere Klebeflache nach Abziehen der Schutzfolie 

20 zur Befestigung an einer Verwendungsstelle dient. Die mehrere Stunden lange 
Aushartezeit des flussigen Silikonklebers erschwert eine prozesssichere An- 
wendung in einer auf einen schnellen Durchsatz ausgelegten Massen- 
produktion. Ein weiterer Nachteil dieser Silikondichtung wird darin gesehen, 
dass durch die Verwendung des flussigen Silikonklebers eine weichelastische 

25 Verbindung zwischen dem Tragerelement und dem Dichtungskorper des Dich- 
tungselementes erfolgt, da die flussigen Silikonkleber als dauerklebrige Kleb- 
stoffe zu einer reversiblen Klebeverbindung fiihren, welche unter bestimmten 
Beanspruchungsbedingungen zu einer Beeintrachtigung der Dichtungswirkung, 
beispielsweise beim Einsatz in Fahrzeugschiebedachern fuhrt. 
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Durch die weichelastische Verbindung kann es zu einer Verschiebung bis hin 
zum Abldsen des Dichtungskdrpers kommen, so dass eine storungsfreie Funkti- 
on eines Fahrzeugschiebedaches nicht gewahrleistet ist. 

Aus der DE-G 94 17 149 ist ein Dichtungselement mit einem Dichtungskdrper 
aus elastischem Material bekannt, welches eine Klebeflache aufweist, mittels 
welcher es an der Unterseite des Deckels eines Schiebedaches, Hebedaches 
usw. befestigt wird. Die Klebeflache ist an einem Klebeband ausgebildet, wel- 
ches mit seiner Riickseite an einem Grundkdrper befestigt ist, der mit dem 
Dichtungskdrper verbunden ist und aus einem steiferen Material als der Dich- 
tungskdrper besteht. Vor dem Befestigen der Dichtung ist die Klebeflache mit 
einer abziehbaren Schutzfolie geschiitzt. 

Weitere Dichtungselemente sind aus der DE 197 20 713 C1 und EP 0 357 973 
B1 bekannt, wobei dabei als bevorzugtes Material fur den Dichtungskdrper 
Ethylen-Propylen-Kautschuk (EPDM) genannt ist. Dieses Material ist jedoch hin- 
sichtlich seiner Temperaturbestandigkeit, dem Ruckstellverhalten, den Dichtei- 
genschaften und der Anfrier- bzw. Verklebegefahr nicht optimal geeignet. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein doppelseitiges Klebeband und 
ein Verfahren zur Herstellung und zur Befestigung eines Dichtungselementes 
mit einem Dichtungskdrper, bestehend aus Silikon, an einer Verwendungsstelle 
zu schaffen, mittels dem eine kostengiinstige und wirtschaftliche Herstellung ei- 
ner schnellen und vereinfachten sowie prozesssicheren Klebeverbindung an der 
Verwendungsstelle ermdglicht wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS bezuglich des doppelseitigen Klebeban- 
des durch die Merkmale des Patentanspruches 1, beziiglich des Verfahrens zur 
Befestigung durch die Merkmale des Patentanspruches 7 und beziiglich des 
Verfahrens zur Herstellung durch die Merkmale der Patentanspriiche 17 und 18 
geldst. Eine vorteilhafte Verwendung des Gegenstandes und der Verfahren ist in 
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Anspruch 19 angegeben. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den 
jeweiligen Unteranspriichen zu entnehmen. 

Durch ein doppelseitiges Klebeband, dessen eine Klebeflache einen Silikonkle- 
5 ber aufweist, wird erstmals eine einfache, rasche und sichere Mdglichkeit einer 
Befestigung eines solchen Klebebandes auf einer Gegenflache aus Silikon er- 
moglicht. 

Ein weiterer Vorteil wird darin gesehen, dass der zwischen dem Tragerelement 
1 0 und dem Dichtungskbrper eingebrachte Silikonkleber eine stoff- und kraftschliis- 
sige Verbindung ermdglicht, welche durch das Vernetzen bzw. Ausvulkanisieren 
dieses Silikonklebers entsteht. 

Bevorzugt kbnnen dabei Teilbereiche der ersten Klebeflache mit einem schnel- 
15 ler aushartenden Kleber, beispielsweise einem Acrylatkleber, versehen sein, der 
beim Anbringen der ersten Klebeflache auf einer Gegenflache aus Silikon zu- 
nachst fur eine vorlaufige Fixierung sorgt, wahrend der Silikonkleber in den ubri- 
gen Bereichen noch zur Herstellung der Betriebsfestigkeit vernetzt bzw. ausvul- 
kanisiert. 

20 

Alternativ dazu kann die erste Klebeflache auch eine Mischung aus Silikonkle- 
ber und einem anderen Kleber, wie beispielsweise Acrylatkleber, enthalten. 

Dadurch, dass beim erfindungsgemaSen Verfahren zum Befestigen des Dich- 
25 tungselementes auf den Dichtungskbrper zunachst eine einen Silikonkleber 
aufweisende erste Klebeflache eines doppelseitigen Klebebandes aufgebracht 
wird, wird das Dichtungselement derart vorbereitet, dass es nach Abziehen ei- 
ner Schutzfolie mit seiner zweiten selbstklebenden Klebeflache, deren Kleber 
bevorzugt an die Eigenschaften der entsprechenden Verwendungsstelle ange- 
30 passt ist, leicht und schnell an der Verwendungsstelle, beispielsweise an einer 
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Kante eines Schiebedachdeckels oderan einem einen solchen umgebenden 
Offnungsrand, befestigt werden kann. 

Bei der erfindungsgemaBen Losung ist es vorteilhaft, dass der Dichtungskorper, 
bestehend aus einem Silikon, hervorragende Eigenschaften hinsichtlich Tempe- 
raturbestandigkeit, Ruckstellverhalten, Dichtheit und Schutz vor Anfrier- und 
Verklebungsgefahr aufweist und dennoch das Dichtungselement rasch, einfach 
und mit geringem Bauraumbedarf an der Verwendungsstelle angebracht werden 
kann, wahrend beispielsweise bei direkter Verklebung des Dichtungskorpers an 
der Verwendungsstelle mittels Silikonkleber aufgrund der dadurch bedingten 
langen Aushartezeit keine Verwendung in der Serienproduktion moglich ist. 

Die Erfindung uberwindet ein Vorurteil der Fachwelt, gemaB dem die Vorteile ei- 
ner Silikondichtung nicht mit einer einfachen Montage unter Verwendung einer 
an der Dichtung vorgesehenen selbstklebenden Klebeflache vereinbar seien. 
Durch die Verwendung eines vernetzenden bzw. ausvulkanisierenden Silikon- 
klebers ist es uberraschend moglich, eine stoff- und kraftschliissige Verbindung 
zwischen dem Dichtungskorper und dem doppelseitigen Klebeband sowie der 
Verwendungsstelle herzustellen, die keine weichelastischen Eigenschaften auf- 
weist und die ebenfalls keine zusatzlichen Aushartezeiten erforderlich macht. 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung wird die zweite Klebeflache bei- 
spielsweise von einem Acrylatklebstoff gebildet. Besonders bevorzugt wird da- 
bei das Tragerelement aus einem Acrylat-Schaum gebildet, der einen Acrylat- 
Kleber enthalt und somit selbst unmittelbar die zweite, der Verwendungsstelle 
zugewandte Klebeflache bildet. Ferner ist die Klebeflache vorzugsweise planar 
ausgebildet. 

Zwischen derersten und der zweiten Klebeflache des doppelseitigen Klebeban- 
des ist ein Tragerelement vorgesehen, das vorzugsweise von einem flexiblen 
Band gebildet wird. Die Klebeflache erstreckt sich bevorzugt im Wesentlichen 
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uber die gesamte Lange des Dichtungskorpers. GemaB einer alternatiyen Aus- 
fuhrungsform wird das Tragerelement von einem Acrylat-Schaum gebildet. 

Die Herstellung des erfindungsgemalien Dichtungselementes, welches einen 
Dichtungskorper, bestehend aus Silikon, aufweist, erfolgt dadurch, dass in ei- 
nem ersten Verfahrensschritt der Dichtungskorper, bestehend aus Silikon, durch 
das Extrusionsverfahren kontinuierlich hergestellt wird und dass in einem zwei- 
ten Verfahrensschritt das doppelseitige Klebeband mit einem Silikonkleber zu- 
mindest teilweise beschichtet wird. 

In einem dritten Verfahrensschritt wird der Dichtungskorper und das doppelseiti- 
ge Klebeband uber den die erste Klebeflache bildenden Silikonkleber miteinan- 
der verbunden und in einem vierten Verfahrensschritt erfolgt das Vernetzen des 
die Klebeflache bildenden Silikonklebers durch Temperatur- und/oder Druck- 
und/oder Feuchtigkeitseinwirkung. 

Durch dieses erfindungsgemaBe Verfahren ist es rnoglich, uber die Parameter 
der Temperatur und des DrUckes die Zeit des Vernetzens bzw. Ausvulkanisie- 
rens des die Klebeflache bildenden Silikonklebers kontrolliert zu steuern, so 
dass das erfindungsgemaSe Dichtungselement bei der Befestigung an der Ver- 
wendungsstelle immer eine stoff- und kraftschlussige Verbindung zwischen dem 
Dichtungskorper und dem doppelseitigen Klebeband aufweist. 

Ein weiteres erfindungsgemaRes Verfahren zur Herstellung des Dichtungsele- 
mentes ist gekennzeichnet durch einen ersten Verfahrensschritt, in dem der 
Dichtungskorper, bestehend aus Silikon, durch das Extrusionsverfahren konti- 
nuierlich hergestellt und in dem in einem zweiten Verfahrensschritt auf die plan- 
are Unterseite des Dichtungskorpers zumindest teilweise ein Silikonkleber auf- 
gebracht wird. 



WO 02/49866 



PCT/EP01/14673 



In einem weiteren Verfahrensschrittwird das doppelseitige Klebeband mit dem 
den Silikonkleber aufweisenden Dichtungskorper verbunden und in einem vier- 
ten Verfahrensschritt eine Vernetzung des die erste Klebeflache bildenden Sili- 
konklebers durch die Temperatur- und/oder Druckeinwirkung realisiert. 

Bei Verwendung eines Tragerelements aus einem Acrylat-Schaum wird zwi- 
schen der dem Dichtungselement zugewandten Klebeflache aus Silikonkleber 
und dem Tragerelement in einem Zwischenschritt ein Primer aufgebracht. 

Es wurde weiterhin vorteilhaft festgestellt, dass durch die gezielte Einwirkung 
von Feuchtigkeit auf dem zu vernetzenden, die erste Klebeflache bildenden Sili- 
konkleber, ein weiterer Einflussparameter besteht, der die stoff- und kraftschlus- 
sige Verbindung zwischen dem Dichtungskorper und dem doppelseitigen Kle- 
beband positiv beeinflusst. 

Im Folgenden ist eine Ausfuhrungsform der Erfindung anhand der beigefiigten 
Zeichnungen beispielhaft naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht eines Fahrzeugdaches mit 
einem offnungsfahigen Deckel, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein an einem Deckelrand anzubringendes Dich- 
tungselement, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch ein an einem Dachrahmen angeordnetes Dich- 
tungselement, und 

Fig. 4 einen Querschnitt durch einen alternativen Aufbau eines doppelseitigen 
Klebebandes mit einem Acrylat-Schaum als Tragerelement. 
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Fig. 1 zeigt ein offnungsfahiges Fahrzeugdach 1, bei dem eine Dachoffnung 2 
mittels eines Deckels 3 wahlweise verschlieSbar oder zumindest teilweise frei- 
gebbar ist. Zur Abdichtung zwischen dem Deckel 3, dessen AuSenkante in Fig. 
2 mit 26 bezeichnet ist und dem Offnungsrand 17 der Dachoffnung 2 ist entwe- 
der eine Dichtung 8 an der Auftenseite 26 des Deckels 3, wie in Fig. 2 gezeigt, 
oder eine Dichtung 5 am Offnungsrand 17 der Dachoffnung 2 angeordnet. 

Fig. 2 zeigt ein Dichtungselement 10, das beispielsweise als Dichtung 5 oder 
Dichtung 8 gemaS Fig. 1 einsetzbar ist. Das Dichtungselement 10 wird von ei- 
nem Dichtungskorper 12, der bevorzugt aus einem langgestreckten Extrusions- 
profil aus Silikon besteht und einer an diesem Extrusionsprofil ausgebildeten 
Hohlkammer 16, gebildet. Der Dichtungskorper 12 ist an seiner Unterseite iiber 
die ganze Lange und Breite planar ausgebildet. 

An dem Dichtungselement 10 wird ein doppelseitiges Klebeband 24 mit einer 
ersten Klebeflache 18 befestigt, die sich dadurch auszeichnet, dass sie einen 
Silikonkleber aufweist, der aufgrund der geringen Schichtstarke und der Vernet- 
zung eine teste Verbindung mit der Unterseite des Dichtungskorpers 12 eingeht. 

Ein derartiges doppelseitiges Klebeband 24 ist jedoch auch hervorragend zur 
Verwendung an anderen Einsatzstellen geeignet, an denen die positiven Eigen- 
schaften des Silikons unmittelbar zurh Tragen kommen sollen. Insbesondere ist 
in diesem Zusammenhang auch an Abdichtungen an oder in Gebauden zu den- 
ken. 

Das doppelseitige Klebeband 24 umfasst ein sich an die erste Klebeflache 1 8 
anschlieSendes flexibles Tragerelement 14. Das Tragerelement 14 ist mittels 
der Klebeflache 18 aus Silikonkleber iiber die ganze Lange und Breite an der 
Unterseite des Dichtungskorpers 12 stoff- und kraftschlussig angeklebt. An der 
von dem Dichtungskorper 12 abgewandten Seite des Tragerelementes 14 ist 
das doppelseitige Klebeband 24 mit einer zweiten selbstklebenden Klebeflache 
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20 versehen, die zum Befestigen des Dichtungselementes 10 an der Ver- 
wendungsstelle dient. 

Die Klebeflache 20 ist vor dem Befestigen des Dichtungselementes 10 an der 
5 Verwendungsstelle von einer Schutzfolie 22 geschutzt, die dann bei der Monta- 
ge abgezogen wird. Das Abziehen der Schutzfolie 22 ist durch den Pfeil A und 
das anschlieSende Zusammenfugen des Dichtungselementes 10 Liber das dop- 
pelseitige Klebeband 24 durch den Pfeil B angedeutet. Das Material der Klebe- 
flache 20 wird in Abhangigkeit von dem Haftgrund an der Verwendungsstelle 
1 0 gewahlt, wobei vorzugsweise ein Acrylatklebstoff verwendet wird. Die Klebefla- 
che 20 erstreckt sich vorzugsweise uber die gesamte Lange und Breite der Un- 
terseite des doppelseitigen Klebebandes 24 und ist im Wesentlichen planar 
ausgebildet. 

15 Das beschriebene Dichtungselement 10 wird vorzugsweise zur Abdichtung des 
Deckels 3 eines offnungsfahigen Fahrzeugdaches 1 verwendet, wie beispiels- 
weise eines Schiebedachs, Hebedachs, Schiebe-/Hebedachs, Lamellendachs 
Oder Spoilerdachs, wobei es beispielsweise als Dichtung 8 an der Seitenkante 
26 oder auch an einer Unterseite des Deckels 3 oder als Dichtung 5 an einem 

20 Offnungsrand 17 einer vom Deckel 3 verschlieBbaren Dachoffnung 2 befestigt 
werden kann. 

Schlielilich ist auch, wie in Fig. 3 gezeigt, eine Befestigung an einem horizonta- 
len Flanschbereich eines Dachrahmens 28 mdglich. In diesem Fall legt sich der 
25 Deckel 3 in geschlossenem Zustand von oben her dichtend an das Dichtungs- 
element 10 an. Mit 30 ist eine Fuhrungsschiene bezeichnet, die zur Fuhrung der 
nicht dargestellten Ausstell- und Verschiebemechanik des Deckels 3 dient. 

Bei der in Fig. 4 gezeigten Variante wird ein Tragerelement 14 aus Acrylat- 
30 Schaum verwendet, das auf eine Schutzfolie 22 aufgebracht wird. Der Acrylat- 
Schaum enthalt einen Acrylat-Kleber, so dass die Unterseite des Tragerele- 

8 
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merits 14 nach Ablosen der Schutzfolie 22 unmittelbar als Klebeflache 22 an der 
Verwendungsstelle anzubringen ist. Auf die Oberseite des aus Acrylat-Schaum 
gebildeten Tragerelements 14 wird eine Primer-Schicht 32 aufgetragen, die zur 
Haftvermittlung zwischen dem Tragerelement 14 und der Klebeflache 18 aus Si- 
5 likonkleber dient. 

Als Silikonklebstoff zur Herstellung der Klebeflache 18 ist beispielsweise der 
Werkstoff E 415 der Firma Wacker Chemie gut geeignet. Als Primer zur Her- 
stellung der Primer-Schicht 32 ist beispielsweise der Werkstoff G 718 der Firma 
1 0 Wacker Chemie gut geeignet. Als Acrylat-Schaum mit integrierter Klebeflache 
aus Acrylat ist der Werkstoff Acrylic-Foam der Firma 3M sehr gut geeignet. 

Die vorliegende Erfindung schafft ein Dichtungselement, welches gute Eigen- 
schaften hinsichtlich Temperaturbestandigkeit, Riickstellverhalten, Dichteigen- 

15 schaften, Anfrier- und Verklebegefahr aufweist und dennoch auf eine einfache 
und rasche Weise an der Verwendungsstelle befestigt werden kann, in dem we- 
der Steckverbindungen, welche eine relativ groGen Bauraum und Montageauf- 
wand erfordern, noch flussiger Silikonkleber, welcher eine lange Aushartezeit 
mit sich bringt und der zu einer weichelastischen und damit reversiblen Klebe- 

20 verbindung fiihrt, verwendet werden. 
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Bezugszeichenliste 

1 Fahrzeugdach 

2 Dachoffnung 
5 3 Deckel 

5 (fahrzeugseitige) Dichtung 

8 (deckelseitige) Dichtung 

1 0 Dichtungselement 

12 Dichtungskorper (Profil) 

10 14 Tragerelement 

16 Hohlkammer 

17 Offnungsrand (von 2) 

1 8 erste Klebeflache (aus Silikonkleber) 
20 zweite Klebeflache 

15 22 Schutzfolie 

24 doppelseitiges Klebeband 

26 Seitenkante (von 3) 

28 Dachrahmen 

30 Fuhrungsschiene 

20 32 Primer 



in 
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Patentanspruche 

1 . Doppelseitiges Klebeband (24) zur Befestigung eines Dichtungselementes 
(10) an einer Verwendungsstelle, mit einem zwischen zwei selbstkleben- 
5 den Klebeflachen (18, 20) angeordneten Tragerelement (14), dadurch ge- 

kennzeichnet, dass das Dichtungselement (10) aus einem Silikon- 
Werkstoff besteht und die dem Dichtungselement (10) zugewandte Klebe- 
flache (18) zumindest teilweise von einem Silikonkleber gebildet ist. 

10 2. Doppelseitiges Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass deY Silikonkleber ein vernetzender Silikonkleber ist. 



Doppelseitiges Klebeband nach Anspruch 1 oder2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die den Silikonkleber aufweisende Klebeflache (18) Teilbereiche 
mit einem anderen Kleber aufweist. 

Doppelseitiges Klebeband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerelement (14) von einem Acrylat- 
Schaum gebildet wird. 

Doppelseitiges Klebeband nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Acryiat-Schaum des Tragerelementes (14) die der Verwendungs- 
stelle zugewandte zweite Klebeflache (20) bildet. 

Doppelseitiges Klebeband nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der den Silikonkleber aufweisen- 
den Klebeflache (18) und dem Tragerelement (14) ein Primer (32) ange- 
ordnet ist. 

Verfahren zur Befestigung eines Dichtungselementes (10) zur Verwendung 
in Fahrzeugen, welches einen Dichtungskorper (12), bestehend aus Sili- 
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kon, umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtungselement (10), 
welches einen Dichtungskorper (12) mit einer einen Silikonkleber auf- 
weisenden ersten Klebeflache (18) eines doppelseitigen Klebebandes (24) 
aufweist, nach Abziehen einer Schutzfolie (22) mit einer zweiten selbst- 
klebenden Klebeflache (20) des doppelseitigen Klebebandes (24) an der 
Verwendungsstelle befestigt wird. 

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Klebeflache (20) von einem Acrylatklebstoff gebildet wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspmche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das doppelseitige Klebeband (24) zwischen den selbstkle- 
benden Klebeflachen (18, 20) mit einem Tragerelement (14) versehen 
wird. 

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Trager- 
element (14) von einem aus einem Acrylat-Schaum bestehenden flexiblen 
Band gebildet wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der die Klebeflache (18) bildende Silikonkleber mit dem 
Dichtungskorper (12) und dem Tragerelement (14) vernetzt ist. 

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der die Kle- 
beflache (18) bildende Silikonkleber durch Temperatur- und/oder Druck- 
einwirkung vernetzt. 

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der die. Kle- 
beflache (18) bildende Silikonkleber durch Feuchtigkeitseinwirkung ver- 
netzt. 
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Klebeflache (20) im Wesentlichen uberdie ganze 
Lange des Dichtungskorpers (12) erstreckt. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Klebeflache (20) im Wesentlich planar ausgebildet ist. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zweite Klebeflache (20) unmittelbar von Acrylat-Schaum des Tra- 
gerelements (14) gebildet wird. 

Verfahren zur Herstellung eines Dichtungselementes zur Verwendung in 
Fahrzeugen, welches einen Dichtungskorper (12), bestehend aus Silikon, 
umfasst, gekennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte: 

a) Extrusion des Dichtungskorpers (12), 

b) Aufbringen des die Klebeflache (18) bildenden Silikonklebers auf 
das doppelseitige Klebeband (24), 

c) Verbinden des Dichtungskorpers (12) mit der Klebeflache (18) des 
doppelseitigen Klebebandes (24), 

d) Vernetzung des die Klebeflache (18) bildenden Silikonklebers durch 
Temperatur- und/oder Druckeinwirkung. 

Verfahren zur Herstellung eines Dichtungselementes zur Verwendung in 
Fahrzeugen, welches einen Dichtungskorper (12), bestehend aus Silikon, 
umfasst, gekennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte: 

a) Extrusion des Dichtungskorpers (12), 

b) Herstellen eines Tragerelements (14) aus einem Acrylat-Schaum mit 
einer Schutzfolie (22) an der Unterseite, 

c) Aufbringen eines Primers (32) auf die Oberseite des Tragerelements 
(14), 
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d) Aufbringen des die Kiebeflache (18) bildenden Silikonklebers auf 
den Primer (32), 

e) Verbinden des Dichtungskbrpers (12) mit der Kiebeflache (18), 

f) Vernetzung des die Kiebeflache (1 8) bildenden Silikonklebers durch 
5 Temperatur- und/oder Druckeinwirkung und/oder Feuchtigkeitsein- 

wirkung. 



1 9. Verwendung eines Dichtungselementes (10) nach einem der Anspruche 1 
bis 6 zur abdichtenden Befestigung an einem offnungsfahigen Fahrzeug- 
10 dach. 
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